Vyroba kfidel kombata

Veskeré informace dale popsané vychézeji z mé vlastni zkuSenosti. NeZ jsem se do
svych prvnich kfidel pustil nastudoval jsem popis kolegy kombatéka Petra Hakla.
Velkou mérou mi pomohl také Véaclav Sadlo (firma SAVEX), od ného jsem ziskal
mnoho dulezitych informaci jak pfed vyrobou tak i diky telefonickym konzultacim
v pribéhu vlastnich praci na kridlech.

Jadro kfidla je fezano jako dvé poloviny z ,kulickového" fasadniho polystyrenu.
Pouzivam polystyren s oznacenim 70, toto Cislo by mélo souviset s jeho pevnosti.
PFiliS mékky polystyren se zdeformuje pfi lepeni potahu, kfidlo s jadrem z polystyrenu
tvrdého zase bude zbyte¢né tézké.

Nasledujici postup je sestaven pro kfidla koncipovana tak, ze kazdé kridélko ma
svoje servo a zavéSeni kfidélek je zhotoveno uzZ pfi stavbé pred potazenim dyhou.
Pro ,pfimacknuti“ dyhy na polystyrenové jadro pouzivam svérky sestavené vzdy pro
kaZdou polovinu kfidla samostatné ze dvou lamino desek tloustky 25mm. Desky maji
rozmér o malo vétsi nez je pudorysna velikost kfidla s pfidavkem po delSich stranach
na spojeni vratovymi Srouby M6. Matice pouzivam kfidlové aby se dalo utahovat jen
rukou. S pomoci takovéto svérky je jednoduché pfi lepeni dyhu na polystyrénové
jadro opravdu dobfe pritisknout a dosahnout tak kvalitniho spoje. Pokud byste chtéli
pfi potahovani vyfezy zatéZzovat napf. knihami, ¢inkami, svéraky, cihlami apod. tak
kromé toho Ze se dost nadfete jen velmi téZko dosdhnete potfebné kvality pfilepeni
potahu. TakZe predpokladam, Ze si svérky pred prvnimi pokusy obstarate.
Nepodcenujte tloustku desek, dfevotfiska tl. 18mm je nepouzitelnd. | zmifiované
lamino tl. 25m se pfi stazeni svérky viditelné prohyba.

Nebudu popisovat fezani jadra kfidla. Snad jen Ze je nutné jej fezat tzv. ,horkym
dratem” bud ruéné nebo na fezacce fizené pocitatem. PFi navrhu velikosti profilu
bude mozna potfeba si pohrat stvarem Sablon resp. nastavenim pocitate aby
vysledné jadro meélo skutec¢né takovy tvar jaky pozadujeme a to predevSim
s ohledem na to, Ze poloviny kfidla budou mit nejspi$ lichobé&Znikovy pudorysny tvar.
Kofenové a koncové profily budou tak rizné velké a pfi fezani zcela jisté dojde
k tomu, Ze na menSim koncovém profilu bude Ubytek polystyrenu palenim vétsi.
Odtokovou hranu fezeme ,do ztracena“. Je potfeba si uvédomit, Ze na odtokové
hrané budou horni a spodni dyhovy potah doléhat pfimo na sebe a to v délce cca 5-
10mm. Je vhodné si tvar profilu vé. dyhového potahu nakreslit aby se dalo pokud
mozno pfesné stanovit o kolik musi dyhovy potah pfes odtokovou hranu
polystyrénového jadra pfesahovat. Pfesahujici dyha bude pfi finalnim brouSeni kfidla
sbrouSena témér do ztracena, ale o tom pozdéji.

Mame tedy vyfiznuté jadro. Ponékud nepfijemnym ale naprosto nezbytnym krokem
je prebrouSeni celého povrchu jadra smirkem 120 pfipevnénym na vétSi brusny
Spalik (tfeba 14x28cm) tak aby byl povrch matny, nikoli leskly jak je po fezani. PFi
fezani polystyrenu vznikne na povrchu hrbatd vrstva nataveného polystyrenu na
kterou se opravdu Spatné cokoli lepi. U odtokové hrany brousim opatrné abych
zbyte¢né nevytrhal material. Vytrhani menSich kouskul pfiliS nevadi, pokud se utrhne
vétsi kus je potfeba ho prilepit zpét. AZ po celkovém piebrouSeni zafiznu odtokovou
hranu, jeji tloustka by méla byt tak 0,5mm. Drobné vady v tloustce nevadi, zrovna na



odtokovce se pfi potahovani horni a spodni potah k sobé pfitisknou velkou silou a
polystyrénové jadro se snadno dotvaruje. Po obrouSeni je potfeba jadro dokonale
zbavit prachu, nejlépe oklepanim v kombinaci s vysavanim prachu vysavacem
s nasazenou kartacovou koncovkou.

Na spodni stranu jader vyznacim polohu kfidélkovych serv a osu otaceni kfidélka.
Trafopajkou s o¢kem z médéného dratu vytvarovaného do tvaru ,T“ vyfiznu draZzku
pro vedeni kabliku k servu. Vytvarovanim do ,T“ dosadhnu toho, Ze draZzka ma
obdélny tvar, velikost oCka je takova aby se vypalenym otvorem dal snadno
protahnout konektor prodluZzovaciho kabelu k servu. DraZka pro kablik je cca 7mm
pod urovni povrchu jadra. Stérbinu na povrchu kfidla nijak nezalepuiji.

Trafopajkou s o¢kem z médéného dratu vytvarovaného do tvaru ,V* vyfiznu drazku
pro oddéleni kfidélka. O¢ko ,V* je vytvarovano tak aby vznikly zafez umoznil
vychylovani kfidélka o pozadovanou vychylku tzn. tfeba 40° dolu (kfidélkova serva
jsou na spodni strané). Oc¢ko je jesSté vhodné v misté lomeni pfibrousit pilnikem tak
aby byl hrot opravdu ostry. A ted pozor. ReZu podle ocelového dlouhého pravitka,
které je od vyznacené osy otaceni posunuto tak aby skuteéné osa otaceni byla tam
kde ma byt. Rezu na rovném hladkém podkladu kterému nevadi kratkodobé ohFati
trafopajkou (sklo, deska lamina apod.). Polystyrénové jadro profiznu skrz — az na
podkladni desku. Aby se ale kfidélko zcela neoddélilo od kfidla nedélam vyfez v celé
délce ale fez vzdy po cca 8cm preruSim povytaZzenim trafopajky, vynecham cca 3-
5mm a znovu zajedu ockem trafopajky az na desku a pokracuji v fezu. Takhle
preruSované udélam cely vyfez. Mezi kfidlem a kfidélkem tak zlastanou malické
~-mustky” které pujdou pozdéji snadno odstranit ale pfitom podrzi kfidélko u kfidla.
ZaveéSeni kfidélek délam ztextilni samolepici pasky pouZivané hojné ve
zdravotnictvi. K dostani napf. v Iékarnach pod nazvem Omnipor nebo Micropore.
Péasku Sife 25mm nalepim ve dvou vrstvach na horni povrch kfidla pfes vzniklou
Stérbinu. Nyni lze pomocné mustky vzniklé pfi pfedchozim fezani trafopajkou
odfiznout noZzem tak aby nebyla naruSena péska. Jadro je tak pfipraveno
k potahovani.

Pouzita dyha o tlouStce cca 0,6mm by neméla byt zkroucen&. Dyha z rznych dfevin
(Wawa, Kobo, Abakhi, Vrba, OlSe) se da koupit u spole¢nosti JAF Holz v Brandyse
nad Labem. B&Zna cena uvedenych dfevin se pohybuje v rozmezi 30 — 50 K&/ma2.
Daji se koupit platy dyhy aZ o rozméru cca 33x240cm takZe u menSich kfidel odpada
nutnost pfipadné lepit potah z vice platd.

Z dyhy nafeZzeme jednotlivé dily potahu s malym pfidavkem oproti velikosti jadra.
Netfeba pfidavat pfilis, ¢im vice nyni pfidame tim vice se bude muset pozdéji
odbrousit. Staci pfidavek cca 3-5mm na vSechny strany. Spodni potah délam na
konci kratSi s ohledem na zpusob provedeni koncového oblouku.

Dyha by méla byt k polystyrénovému jadru pfilepena svou hrubSi stranou. Hrubsi
stranu si pro snadnéjSi prehled oznacdim tuzkou (tfeba preSkrtnutim). Jesté jedna
dilezitd véc — prilis§ nezaleZzi na tom jak jsou léta dyhy orientovana vaci kridu
(samozfejmé budou rovnobézné s délkou kfidla). Léta dyhy mohou byt klidné
rovnobézné s ndbézkou, s odtokovkou nebo s délkou kfidla. Je ale dilezité aby na
hornim i spodnim potahu byla |éta orientovana stejné. Pokud by byla orientovana
rizné mohlo by se pozdéji hotové kfidlo nepredvidatelné kroutit. Takze uz pifi
pfipravé jednotlivych platl sestavuji dvojice pro vrchni a spodni potah, tuzkou si
popisuji potahy napf. 1H a 1S jako prvni polovina horni / spodni. ProtoZe trochu
zaleZi na tom kterou stranou bude dyha pfilepena k potahu je potfeba pfi fezani
rozliSovat i dily pro levé a pravé poloviny. Stranu, kterou bude potah pfilepen ke



kiidlu, lehce prebrousim jednou lakuji nafedénym zaponovym lakem. Lak alespon
c¢asteCné zabrani vsakovani lepidla do dyhy pfi potahovani. Lak lepta polystyrén a
proto je potfeba nechat dily potahu dobfe vyschnout.

K lepeni dyhy na polystyren pouzivdm pryskyfici L285. Vyhodou lepeni pryskyfici je
moZznost vyztuzit kfidlo pod potahem skelnou tkaninou, uhlikem apod. To pfi pouZiti
napr. Purexu nelze. Vysledna hmotnost je pfi pouZiti obou lepidel podobna a tvarova
stalost je lepSi u L285. Zatimco potahy schnou pfichystam si vyztuzeni odtokové
hrany a koncové ¢asti horniho potahu skelnou tkaninou 22g/m2. VyztuZeni odtokové
hrany zabrani jejimu krouceni pisobenim vlhkosti apod., takto vyztuZena hrana se
da dobfe sbrousit az téméf do ztracena pfiCemz zUstdva pevna a tvarové stala.
Vyztuzeni horniho potahu je z ddvodu zplsobu provedeni koncového oblouku kfidla.
O koncovém oblouku pozdéji. M&am vyzkouseno, Ze pro kfidlo o rozpéti 134cm neni
Zadné dalsi vyztuZeni potfeba.

Vlastni potahovani za€inam rozmisténim vSech ¢asti potahu na velky pracovni stdl
tak abych nic nemusel pozdéji stéhovat a prfenaset. Na stul si také pfipravim vyse
popsané svérky zlamino desek resp. jejich spodni desku se Srouby. Do svérky
poloZzim spodni negativni vyfezy. Na vyfez davam separacni vrstvu ze sacku do
odpadkového koSe. Pokud se separace neudéla tak se nestane nic zavazného, jen
se zfejmé& potah nékde pfilepi také k negativnimu vyfezu. Negativni vyfez je
jednordzovy takZe jeho poskozeni nevadi, ale pro¢ si pfidélavat zbyteCnou praci
s odbruSovanim pfilepeného polystyrenu.

Rozmicham pryskyfici. Doporu¢eny misici hmotnostni pomér pro L285 je 100:40.
Micham tolik pryskyfice aby mi stacila na jedny kfidla (obycejné délam alespon
dvoje). Sice by se dala stihnout z jednoho namichani kfidla dvé, ale i kvdli prostoru a
manipulaci jak s dyhou tak poté se svérkami délam kfidla po jednom. Pro prvni
lepeni si asi namichéate pryskyfice vice, ale miZete vychazet z toho, Ze na kfidlo
s celkovou plochou 28dm2 spotfebuji asi 45g namichané pryskyfice pficemz
nepotahuji konce spodni ¢asti kiidel (kvuli pozdéjSimu dotvoreni koncovych obloukt)
tzn. cca 0,8g pryskyfice na 1dm2. Profici se pry dokadzi dostat az na 0,5g/dm2.
Rozhodné je lepSi namichat o trochu vice at zbyde neZ dodate¢né domichavat malé
mnozstvi. Dulezité je zvolit vhodnou nadobku s ohledem na mnoZstvi pryskyfice.
VétsSi mnoZstvi rozmichané (natuzené) pryskyfice se samovolné ohfiva a to
zpUsobuje podstatné zrychleni tuhnuti. Napf. na rozmichani vySe uvedenych 45g
pryskyfice pouzivam plastové vicko od vétSiho spreje a vSe je v pofadku, pokud ale
do stejného vicka namichdm cca 70g tak uz dochazi k samovolnému ohfivani a
zrychleni tuhnuti. TakZe rada zkuSenych zni - v misce zamichat a vylit na nesavou
podloZzku z které dal zpracovavat. Pri letnich vedrech epoxid v ledni¢ce ochladit
(pozor - neochlazovat tuzidlo), aby pfi promichavani nesla teplota nad 30°C!

Dobfe promichanou smési nejdfive pfilaminuji vyztuhy ze skelné tkaniny. ProuZek
tkaniny Sifky 3-4cm poloZim na dyhu, pomoci tvrdSiho Stétce nanesu nékolik vétSich
kapek které nasledné plastovou stérkou (pro Skrabani namrazy ze skel auta)
roztdhnu do plochy. Pryskyfice staci jen tolik aby se prosytila tkanina, prakticky to
znamena, Ze nesmi zUstat tkanina such& ale pfitom z ni stérkou vytdhnu vSe co se
da, prebyte¢nou pryskyfici roztahuji do plochy dyhového potahu. Po pfilaminovani
vyztuh odtokovky pfilaminuji vyztuZzeni konce horniho potahu. Opét nanasim Stétcem
pryskyfici kterou nasledné roztahnu stérkou. Nyni pfichazi trochu necekany krok. Aby
bylo pryskyfice vice a souasné se nezvySovala hmotnost pfimichAvam do smési
mikrobalony. Kolik? Pfiméfené, tolik aby byla smés rovnomérné probarvena a
neprihlednd. L285 méa jednu sloZku modrou takZe i smés s mikrobalony bude
zbarvena do modra. Malé mnoZstvi této smési postupné nanasim na jednotlivé platy



dyhy. Naliju doprostfed, stérkou roztahnu po obvodu a pak v celé ploSe. Lepidla staci
opravdu mélo, na stérku pfitlaéim a stahnu co se da. Nenechte se zmast pocitem, Ze
na dyze nic nezlstalo — zlstalo a zcela jisté jeSté vice nez by stacilo. Staci uz jen
vSe sesadit do negativnich vyfez(. Spodni potah uloZim na pfipraveny spodni
negativni vyfez na kterém je poloZena igelitova folie, potom polystyrénové jadro,
horni dyhovy potah, separace z igelitu a horni negativni vyfez. VSechno srovnat tak
aby nabéZna hrana jadra licovala s pfedni hranou negativnich vyfezi. Nyni na
Srouby nasadim horni desku svérky a kfidlovymi maticemi postupné pfitahuji dokud
Ize matici otocit prsty. Timto kon&i potahovani a mame do druhého dne volno.

Druhy den vyjmeme potaZzené polotovary ze svérek a kochame se dilem. Dobra rada
— pFi pfipravé platd potahu a i pfi dalSi praci s potazenymi polotvary se hodi mit po
ruce vtefinové lepidlo. Dyha obcas, pfedevsim pfi manipulaci, praskne a je lepsi ji
hned slepit. Pfitom pozor, béZné vtefinové lepidlo dokonale lepta polystyren.

Na polotovaru ofeZzu a ohobluji pfesahy dyhy na nadbézce. Na dlouhé rovné desce
s nalepenym smirkem 120 nabé&Znou hranu pfesné zarovndm. Jako brusnou desku
Ize dobfe vyuzit nékterou z desek svérek na které je oboustrannou lepici paskou
nalepen smirek. Tyto dlouhé hrany nemé smysl Smudlat smirkem v ruce nebo na
kratké podloZce. Na presahy dyhy na odtokovce vyznadim tvar kfidla a ostrym
noZzem podle ocel. pravitka odtokovku ofiznu. Pokud se dyha trochu tfepi hned ji
lehce prejedu smirkem. Sbrousim pfesahy u kofene kfidla. Pfi fezani
polystyrénového jadra uz kofen sefezavam v potfebném 0hlu pro dosazeni
potfebného vzepéti takze presahy dyhy sbrousim zaroven s plochou kofene. Finalni
brouSeni délam opét na desce s nalepenym smirkem. Pro kontrolu sbrouseni kofene
do pfesného Uhlu mam vétsi kartbnovou Sablonu — kfidlo poloZzim kofenovym
profilem na stdl a kartbnovou Sablonou kontroluji odklon. Pfipadné chyby opravim
odbrouSenim na desce se smirkem.

Kfidlo mého modelu (Nakajima B5N2, obdobné zakonceni kfidla je také na P-40,
MIG3 a dalSich) je zakon&eno vyraznym, témér eliptickym, obloukem. Takovy oblouk
nema smysl vybruSovat z balzy a lepit na konec kfidla. Jednak se spotfebuje hodné
balzy a hlavné takovy oblouk se velmi snadno od kfidla odlamuje. LepSi je zakon&eni
zhotovit jako klinové sniZzeni. Takové zakonceni je aerodynamicky velice Cisté, navic
se podstatné zmensi indukovany odpor kfidla, kfidlo se také chova jako by mélo
vétSi vzepéti. Zhotoveni takového zakonceni spociva v odstranéni spodniho potahu
(pokud tam je, na zaCatku textu piSu, Ze uz spodni potah pfipravuji kratsi) pfiblizné v
misté kde zacina na odtokovou nebo nabéznou hranu navazovat oblouk. LepSi je
nechat od tohoto mista smérem ke konci kfidla cca 5mm dyhy. Na horni potah
nakreslim tvar oblouku, ofiznu jej lupinkovou pilkou a nacisto zabrousim do pfesného
puadorysného tvaru. Polystyrénové jadro nyni sbrousim do klinu, jednu hranu tvofri
spodni potah, druhou hranu obvod oblouku na hornim potahu. Pfi brouSeni zejména
delSich obloukd je vhodné brousit v negativnim vyfezu (ktery je také ofiznuty dle
tvaru oblouku) protoze polystyrénové jadro potazené dyhou jen na jedné strané neni
nijak zvlast pevné a pfi brouSeni se prohyb4a. Snadno se tak stane, Ze namisto
rovného klinového zakon&eni vybrousime prohlubeh coz znepfijemni dalSi praci.
Dyhu na spodnim potahu brousim také tak aby byla hrana sbrouSena do ztracena,
na hornim potahu by mél byt polystyren odbrouSen tak aby byla po obvodé oblouku
tak 2-3mm jen dyha. Na konec lepim potah vystfihnuty niZkami ze zbytku dyhy (také
prolakované) purexem, léta dyhy jsou orientovana stejné jako na kfidlé, tedy
rovnobézné s délkou kfidla. Po obvodé stisknu lepeny potah k hornimu potahu
plastovymi kolicky nebo svérkami, je potfeba lepeny potah pfitisknout i ke spodnimu



potahu vétSimi svérkami ale ne pfiliS velkou silou aby se nedeformoval tvar profilu.
Purex zcela jisté propéni péry v dyze. Po zatvrdnuti purexu a odstranéni svérek
nejdfive brusnou mrizkou na sadrokarton odbrousim prebyteény purex. Mfizka ma
vyhodu v tom, Ze je v podstaté velmi jemna ale pfitom spolehlivé odebere vypénéné
kapky purexu a nesbrousi samotnou dyhu. Obrousim novy potah do pidorysného
tvaru podle horniho potahu. Novy potah sbrousim zaroven se spodnim potahem. P¥i
presné praci na sebe oba potahy dobfe navazuji. Celé kfidlo pfebrousim. Pokud se
nékde dostala pryskyfice na povrch brousim nejprve mfizkou a az poté smirkem 120-
150. Sbrousim odtokovou hranu. Smirkem na vétsi podlozce brousim horni dyhovy
potah tak abych horni plochu na odtokovce pékné srovnal. TotéZ provedu i zespoda.
Nyni se ukaze, zda byla velikost jadra spravna vzhledem k cilovému tvaru kfidla.
Odtokovka by méla mit tloustku cca 0,5mm a nikde by nemélo dojit k probrouseni
dyhy az na vyztuzeni skelnou tkaninou. Pfi celkovém brouSeni nebrousim potah nijak
brutalné, jen do hladka.

Nalepim nabé&Zznou hranu z balzy tl.5-6mm. PouZivam stfedné tvrdou balzu, spiSe
leh&i. Lepim purexem, do spravné polohy fixuji dvéma az tfemi Spendliky, ke kfidlu
pfitdhnu papirovou krepovou samolepici paskou. N&béZku nahrubo opracuiji
hoblikem, poté hrubSim smirkem zarovndm jeji spodni a horni hranu zaroven
s plochou kfidla. Do tvaru brousim od oka smirkem napnutym na prkénku 14x28cm.
Zaverecné brouseni je na desce svérky s nalepenym smirkem.

Vytvofeni kfidélek zacindm profiznutim odtokovky platkem pily na kov ve
vyznaceném misté az do mista osy otaceni kfidélka. Na spodnim potahu vyfiznu pas
dyhy pod kterym je ,V* vyfez. Na potahu vyznacim pfedpokladanou pozici vyfezu a
nozem na krajich kfidélka profiznu malé otvory, postupné otvory zvétSuji tak abych
se dostal na hrany kde uz je polystyren. Hrany nalezeny a pas dyhy odfiznut. ProtoZze
se konec kfidla klinové snizuje smérem k hornimu potahu bude se vtomto misté
zuzovat také Stérbina mezi kfidélkem a kfidlem. Pfesnou pozici na konci kfidla
vyznacim jednoduSe tak, Ze v misté zavésu kfidélka na obou koncich propichnu
horni potah Spendlikem, na hornim povrchu tak dostanu dva body na ose otaceni
kfidélka. Spojim je tuzkou podle pravitka a na konci kfidla mam poZadovany bod ke
kterému je potfeba profiznout spodni potah oblouku. Zbyva odstranit dyhu horniho
potahu v misté pantu kfidélka. Jde to nejsnadnéji profiznutim potahu rovnym platem
pilky na Zelezo podle kovového pravitka. Popis vypada désivéji nez je skutecnost.
Nékolik prvnich tah( podle pravitka a potom uZz jen od ruky. Je potfeba profiznout jen
potah, nikoli pasku pod nim. Paska je prusvitna takze se da snadno kontrolovat kolik
dyhy jesté zbyva. Kfidélko by se mélo pohybovat bez zbyte¢ného odporu, lehce.
Pokud se ptate jak zakryvdm polystyren ktery je vidét ve vyfezu mezi kiidélkem a
kiidlem tak odpovéd je:“Nijak“. Nechat polystyren viditelny neni sice zrovna vrchol
estetiky, ale na spotfebni material, kterym kfidlo kombata bezesporu je, je to operace
zbyte€na. Jestli vam to vadi Ize povrch polystyrénu naméznout pryskyfici smichanou
s mikrobalony takZe dostanete hustou smér nebo tfeba vylepit pasky dyhy.
NezkouSel jsem.

Poloviny kfidla jsou slepeny natupo purexem, sta¢i minimalni mnoZstvi lepidla.
Lepim tak, Ze poloviny sesadim, na odtokovce scvaknu svorkou nebo kolickem a
poloviny k sobé slepim nékolika pruhy papirové krepové samolepici pasky. Paska je
orientovdna rovnobézné s rozpétim kfidla. Pasku mirné natahuji aby se poloviny
k sobé& co nejvice pfitiskly. Povrch kfidla musi byt hladky a zbaveny prachu jinak
paska nebude drzet. Takto se daji poloviny kfidla vi&i sobé dobfe ustavit. D4 se lepit
i napf. 5min epoxidem, ale michat dvé sloZzky mé nebavi. Po ztuhnuti purexu lepici
pasku odstranim a pfipadné vypénéné lepidlo odbrousim. Spoj pfelaminuji ve dvou



vrstvach paskem skelné tkaniny 80g/m2 Sirokym 30mm a poté pasem skelné tkaniny
30g/m2 Sifky cca 10cm. Ze zacatku jsem bojoval s tim, Ze se mi z tkaniny neustale
vytahovala vlakna a délala na laminovaném povrchu v3elijaké Zmolky a jiné nechténé
neplechy. Nyni si pruhy tkaniny pfipravuji tak, Ze stranu tkaniny, odkud pruh
odstfihuji, zarovnam tak aby bylo na kraji vidkno po celé délce strany (ne vzdy je
koupena tkanina zastfizena Uplné rovné podle vlaken). V takové vzdalenosti od kraje
jakou potfebuiji Sitku pruhu vytahnu z tkaniny nékolik vlaken, na tkaniné je tak velmi
dobfe viditelna linka podle které pruh odstfihnu. Z kraje pruhu opét do vzdalenosti
cca 5mm vytdhnu vlakna. VIdkna bez problému vytahuji z tkaniny jak 30g/m2 tak
z 80g/m2. Nyni uz problémy s vytahujicimi se vlakny pfi laminovani nemam, a kdyz
tak se vytahne jedno dvé vlakna ktera jednoduSe hned odstranim. Laminuji opét
pryskyfici L285. Pryskyfici nanaSim Stétcem. Je vhodnéjSi mit Stétec s tvrdSim
chlupem kterym se |épe pryskyfice po tkaniné roztahuje. Mékky Stétec nedovoli
pryskyfici pofadné roztirat a té tak zustava na povrchu tkaniny zbyte¢né mnoho. Diky
prohnuti profilu se mi pFili§ neosvédcilo pouZiti stérky tak jako pfi roztirani pryskyfice
na dyhovych platech. Stétcem nanasim jen nezbytné nutné mnozstvi pryskyfice tak
aby byla tkanina prosycena. S Cerstvé rozmichanou pryskyfici to jde snadno, ale tak
po pul hodiné za¢ne tuhnout a roztirani je té€zSi. Proto je asi Iépe vZdy rozlozit praci a
namichat takové mnozstvi pryskyfice jaké se stihne za tuto dobu zpracovat. Stétcem
stejné ale vZzdy nanesu vice pryskyfice nez je potfeba. Po olaminovani povrchu proto
prebyteCnou pryskyfici ,odsavam“ papirovymi kapesni¢ky. Na povrch jednoduse
pfilozim kapesnik, pfitla¢im, odtrhnu, vyhodim a to opakuji tak dlouho dokud
nezlstava kapesnik témér suchy. Zpocatku jsem tomuto postupu neveéril, ale osvédcil
se a budete se divit kolik pryskyfice z laminované plochy odeberete. Samoziejmosti
je prace v latexovych rukavicich! Spoj necham do druhého dne vytvrdnout a pak
prebrousim jemnym smirkem. BrouSeni nepifehanét, obvykle staci lehce prebrousit
prechod tkaniny na dyhu.

Upevnéni serva do kfidla Ize provést nékolika zpusoby. Napf. servo oblepit izolepou,
v kfidle vyFiznout otvor jen o malo vétSi nez je velikost serva a servo zalepit purexem.
Jina moznost je vlepit servo do pfipraveného tésného otvoru lepidlem z tavné pistole.
Zejména v prvnim pfipadé se predpoklada, Ze Zivotnost serva bude daleko vySSi nez
Zivotnost kridla. Pokud pouzijete servo s kovovymi pfevody ziejmé to tak bude.
Vyndani serva pak bude po zni¢eni kfidla doslova vylamanim z otvoru. Diky izolepé
nebude problém ze serva purex oloupat a pouzit ho do dalSiho kfidla. Zajisténi
lepidlem z tavné pistole je také dostacujici, pro vyndani serva je potfeba lepidlo
vydloubat, nemusi to byt Uplné jednoduché. Na poslednich kfidlech jsem zkusil
pouzit upevnéni popsané v nékterém z modelarskych €asopistl. Spociva ve vyfiznuti
vétSiho otvoru v kfidle. Servo se zabali do mikrotenového sacku, vsadi do otvoru a
zajisti vlepenim Spali¢kd z tvrdSi balzy purexem. Purex vytvofi pfesné loze serva.
Servo se pak upevni Sroubky pomoci kryci napf. preklizkové destiCky nebo jen
zaSroubovanim Sroubku kdy servo drzi hlava Sroubku. Pfed zaSroubovanim Sroubku
je vhodné balzovy Spalik zpevnit potfenim Fidkym vtefinovym lepidlem. Vyroba
takového uloZeni neni pracnd a demontdZ serva je snadna. Servo vlozi drZi
prakticky samo, Sroubek je jen pojistka. Samozifejmé zbyva napf. jeSt€ moZnost
pouziti prodavanych vakuovych vylisk( apod. Vy€nivajici paka serva je ochranéna
plastovou krytkou.

Péaky kfidélek délam ze sklotextitu tl. 1,5mm. Paky maji takovy tvar aby padly pfesné
mezi horni a spodni potah kfidélka, lepim purexem.



Tahla délam z ocel. dratu prim. 0,8mm, na strané paky serva ohyb do ,Z“, na pace
kfidélka jen ohyb do ,L“ a zajiSténi plastovou koncovkou. S trochou cviku neni
problém ohnout tahlo na pfesnou délku jak je potfeba.

Barveni kfidla provadim obyCejnymi nitro barvami ve spreji PRIMA. Pfed barvenim
povrch prebrousim jemnym smirkem 1000 do hladka. Po nabarveni zfejmé trochu
vystoupnou ,chlupy” z dyhy. KFfidlo tedy pfebrousim bud znovu velmi lehce smirkem
1000 nebo jemnou (opotfebovanou) brusnou houbi¢kou, chlupy zmizi a barva
zUstane.

Jako ochranu proti metylalkoholovému palivu pouzivam nastfik dvoukomponentnim
lakem pouzivanym na karoserie automobill (CLEARCOAT). Stfikam jen horni
stfedni ¢ast kfidla kde se predpoklada potfisnéni palivem.

Zcela hotové kfidlo o uvedené plo3e cca 28dm2 se dvéma 20ti gramovymi servy vazi
do 330g. Rad bych se dostal pod hranici 300g, jak toho dosdhnout nevim, mozna
jesté dalSim snizenim mnozZstvi pouZzité pryskyfice pfi potahovani.

Takto vyrobené kfidlo je na kombatovy model zcela ideélni. Jeho odolnost proti
poskozeni je vysoka, ovsem pii zavaznéjSim poSkozeni se dost Spatné opravuije.

Pouzité pomucky a nastroje (kromé téch zcela béznych):

- plastova stérka na roztirani pryskyfice

- chirurgické latexové rukavice — pfi cené 100ks v baleni za 80,- vabec nefeSte
jestli je pouzivat nebo ne, prosté ano, jednak pryskyfice neni k pokoZce
dvakrat Setrna a také bude prace s Cistyma rukama mnohem pfijemné;jSi nez
s upatlanyma, podle potfeby rukavice nékolikrat ménim, ne na vse jsou
potfeba

- pryskyfice L285 - idedlni, pevna, dobfe zpracovatelna, nenahrazovat
letoxitem nebo snad dokonce epoxi 1200

- mikrobalony — jemny, béZné dostupny, bily ,prach” ktery nic nevazi, idealni na
zahusténi pryskyfice

Jesté jednou podékovani Petru Haklovi a Vaclavu Sadlovi ktefi mé vybauvili
nezbytnymi znalostmi pro prvni pokusy s vyrobou dyhovych kfidel.

Kfidlo kombata se vzepétim do , U“

VySe popsaneé je pouZzito na kfidlo které ma lomeni do ,V*“. | pro jinak lomené kfidlo
se da postup pouzit pfi rozdéleni kfidla na jednotlivé rovné Useky. Protoze ale
v kazdém lomeni je nutné kfidlo pro potahovani dyhou rozdélit a pfi sestavovani
vSechny spoje prelaminovavat (na kfidle lomeném do ,U“ s rovnou stfedni Casti a
dvéma uSima by to znamenalo minimalné dva spoje, ale spiSe tfi protoZe i stfed bude
zfejmé ze dvou polovin) zkusil jsem poloviny kfidla ,ohnout” tak abych mél stale jen
dveé poloviny a jeden spoj. Ohnuti ucha kfidla vici centroplanu je o 4°.

Kromé vySe popsanych nastroju a pomucek
je jesSté potfeba zhotovit si ,deformacni“
Sablony. Posta¢i tvrdy (extrudovany)
polystyren. Deformac¢ni Sablona je vlastné
deska (vn mém pfipadé tl.4 cm) jejiz
padorysny tvar je stejny nebo jen o malo vétsi jako tvar negativnich vyfezu jadra.
V pozadovaném tvaru je deska Sikmo (dle vzepéti ucha) rozfiznuta. Pfi potahovani je
pak kromé negativnich vyfezu s vlozenym jadrem s nalepenymi platy dyhy mezi
sverky z drevotfisky vioZena jesté deformacni Sablona viz. obrdzek. Na obrazku jsou




vnéjSi hnédé pasy drevotfiskové svérky, riZzovou barvou je vyznacena deformacni
Sablona a modfe jsou vyznaceny negativni polystyrénové vyfezy s jadrem. Ke
stazeni svérek budou zcela jisté potfeba delSi Srouby. ProtoZe tak dlouhé vratové
Srouby jsem nesehnal pouzil jsem pro vyrobu delSich svorniki obycejnou
pozinkovanou zavitovou ty¢ M6 rozfezanou na potifebné délky.

Obaval jsem se zda dyha nebude praskat a dobfe se pfilepi na deformovany povrch.
Pritlak vyvinuty staZzenim svérek je na pfilepeni dyhy k povrchu jadra dostateény a
dyha je pfilepena dobfe v celé ploSe.

jako zéapis pro ostatni ale i pro sebe abych nezapomnél sepsal
aktualizace 2.6.2008
Pavel PAD Dvorak



